
Gruppe weniger uberwacht ist als die andere. Die einfaclie 
Losung der Schwierigkeiten liegt somit auf der Hand, 
und es wlre sehr zu wiinschen, dal3 es fiir den Verbraucher 
wenigstens in gesundheitlicher Beziehung recht bald gleich- 
gtiltig sein muate, ob ein Mittel verwaltungsmaBig zu den 
Arzneimitteln oder zti den khensmitteln geziihlt wid. 
Wenn einiiid eine gleichwertige Uberwacliung beider 
Cruypen bestebt, wiirde fur die Aufsichtsbehorden sicherlich 
inanche wenig befriedigende Arbeit wegfallen. Auch den durcli 
ilire tatsiichliche Sonderstellung bedingten Schwierigkeiten 
gewisser Diat- und GenuBmittel konnte dann ohne Schaden 
durch eine besondere Regelung Rechnung getragen werden. 

Das Problem ,,erganzender" Zusatze zur Nahrung 
ist, wie zu erkennen ist, ein Problem der Nahrungs- 
gewinnung iiberhaupt. Aus dieseni Grunde werden auch 
wichtiger als Begriffsbestiinniungen diejenigen Bestini- 
rnungen sein, durch welche die praktischen MaRnahinen 
bei der Gewinnung von Lebensmitteln geregelt werden. 
Denn sicherlich ist bei Lebensmitteln wie Arzneimitteln 
ihre Schaffung noch wichtiger als ihre Kontrolle. Die 
zukiinftige Entwicklung der Nabrungsbeschaffung ist no& 
in keiner Weise zu iibersehen ; bestimmt ist mit neuartigen 
Losungen und wahrscheinlich auch zwangslaufig n i t  einer 
kiinstlichen Teil- oder Vollerzeugung von Nahrangsmitteln 

zii reclinen. So wenig durch gesetzlidie Vorschriften 
zukunftige Entwicklungsmoglichkeiten auf diesem Gebiete 
verbaut werden diirfen, so scharf mussen alle wilden 
Verbesserungsexperimente an unserer taglicben Nahrung 
unterbunden werden. DaD man in die naturgegebene 
Nahrung nur BUS zwingenden CIriinden und nur mit aller- 
groRter Vorsicht eingreifen darf , hat die Geschichte schon 
zur Genuge gelehrt. Wir wissen, daL\ unsere verantwortlichen 
Stellen daruber mit besonderein Eriist wachen. Die erfolg- 
reiche Durchfuhrung dieser doppelten Aufgabe, Lebens- 
mittelgewinnung und Lebensmittelverkehr zu leiten und 
'zu iiberwachen, wird aber nur sichergestellt sein, wenn 
die Fiihrung iiber einen Stab erfahrener Forscher und 
eine Fronttmppe allseitig ausgebildeter Chemiker und 
Biologen verfiigen kann. Urn auch in Zukunft den sich 
zwangslaufig fort und fort steigernden sachlichen und 
personlichen Anfordexungen gewachsen iu sein, muR der 
c h e m i s c 11 en u n d b i o log i s c h e n E r n  ah r u ng s w i s s en - 
schaft  an den Statten wissenschaftlicher Forschung und 
Ausbildung weit mehr Raum als bisher zugewiesen werden. 
Was im Kampf um den Bestand der Nation die deutsche 
Wissenschaft auf dem Gebiet der Erniihrung leistet, ist 
Pionierarbeit fur die Zivilisation iiberhaupt : Die Sorge 
iiui Nahrung ist die  Sorge der Welt. [A. 15.1 

Uutersuchungen iiber den Rastvorgang der Bastfaserpflanzen*) 
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ur den Ablauf des Rostvorganges sind neben der Art F und Weise des Abrostens und des damit zusammen- 
liangenden starkeren oder schwacheren Luftzutritts drei Fak- 
toren von besonderer Bedeutung: Temperatur ,  Eigen- 
schaften des Wassers und Zusammensetzung des 
S t  engelmaterials einschl. der darauf befindlichen 
Mikr of lor a. Von ihnen hangen Rostdauer, Rostreife, 
Rktverlust, ferner Sauregehalt und sonstige Eigenschaften 
des Rostwassers sowie die Eigenscbaften der Faser ab. 
Die nachstehenden Ausfiihrungen beschiiftigen sich mit den 
Veritnderungen, die beim Rostvorgang unter verschiedenen 
Bedingungen ini Wasser auftreten und die der Stengel 
sowie' die Faser durch ihn erleiden. 

Ein Teil der Untersuchungen wurde in zwei fur diesen Zweck 
gebauten Steinzeugbehaltern vorgenommen (1.5 m Lange, 
0,5 m 'Nefe und 0,3 m Breite), die mit elektrischer Heizung, Warme- 
regler, Riihrwerk, Thermographen, Gaseinblasrohren und Vor- 
richtungen zum Zu- und Abfiihren des Wassers v m  der Oberflache 
oder vom Boden her nusgeriistet sind. Das Wasser, das fiir diese 
Versuche Verwendung fand, hatte folgende Zusammensetzung : 
Harte dH; freie Kohlensaure 8,8 mg/l; gebundene Kohlensaure 
49,6 mg/l; freie aggressive Kohlensiiure (berechnet) 4,9 mg/l; 
Eisen 0,lO mg/l; Mangan 0,05 mg/l; pH-Wert 6,94; Keime waren 
nicht vorhanden. Ein anderer Teil der Versuche ging in den Beton- 
riistbecken unserer Versuchsanstalt fiir Flachs in Christianstndt 
am Bober vor sich. Die Priifung auf Rostreife wurde.an kleinen 
Proben ausgefiihrt, die von Zeit zu Zeit dem Becken entnommen, 
kiinstlich getrocknet, ausgeschwungen und auf Fasermenge und 
-giite gepriift wurden. Die Bewertung der Giite erfolgte durch 
Festlegung von Faserliinge, Farbe, Feinheit und Festigkeit. 

A. Veriinderungen des Rostwassers wiihrend 
des Rostvorganges bei verschiedenen Temperaturen 

und Bedingungen. 
In Tab. 1 sind . die Ergebnisse zusamniengestellt, die 

durch Messung der pa-Zahlen und durch potentio- 
metrische Titration der Sauremenge des Rostwassers 

*) tfber die Flachsrijste unterrichtet der Aufsntz von M. Liidtke, 
diese Ztschr. 60, 291 [1937]. 

an dem gleichen Material bei einer Temperatur von 30° unter 
verschiedenen Rostbedingungen erhalten wurden, Bedingungen, 
wie sie auch in der Praxis vorkommen. Die Abriistung erfolgte 
in stehendem Wasser (a), mit 6stiindigem Auslaugen zu Beginn 
des Rostprozesses (b) und unter Entnahme einiger Biindel 
w&rend des Rostens (c). Das Flottenverhsltnis. war 1:20 
bis 1 :22. Die schrag gatellten Zahlen stellen das Material zur 
Zeit der Rostreife dar. 

VerAnderungen im ROstwssser be1 Vemendung desselben E'luchsetruhas 
und verrchledenar Art der Abrbstung. 

Tabelle 1. 

a) F h b  be1 30° in 
stehendem Waeeer 

abp6stct - 
h 

0 
11 
24 
35 
48 
80 
71 
81 
96 
107 
120 
144 
171 
192 
210 

7,48 
5,70 
5,31 
5,02 
4385 
4,82 
4.79 
4,76 
4,74 
4,73 
1.74 
4,77 
485 
4,m 
4,94 

-- 
cm' "Ilo 
ZnOH a d  
100 cm' 
uistwasee: 

5,22 
7,50 

11,40 
15,12 
16.72 
l6,82 
17,08 
18$6 
20,78 
19,88 
2034 
17,W 
l0,W 
16,lO 

c) Flscb bei 30° oluie Auslaugen b) Flachs in Wasser von 

30° ebgcrtistet I prdbe entnonunen - 
h 

0 
11 
24 
35 
48 
60 
72 
81 
fl5 
107 
120 
145 
169 
192 

7,06 
5,91 
5,42 
5,18 
5,C8 
5.04 
5904 
5909 
6,B 

om' "11. 
JaOH 80: 
100 om' 
uistwaese 

10,20 
12,44 
n,90  
12.68 
11,06 
9,OO 

- 
at- 

iommen 

Pr. 1 

Pr. 2 
Pr. a 
Pr. 4 
Pr. 5 
Pr. 6 
Pr. 7.8 

3% ergibt sich, daW die Koste mit Auslaugen nicht 
einen kleineren Siiuregrad aufweist als in Fall a, wie vielfach 
angenommen wird, sondern nur eine geringere Sauremenge. 
Die Sauren miissen also stiirker dissoziiert win als im Falle 
des Abrostens ohne Auslaugen.. Durch die Entnahme 
von Proben (c), wobei die Oberfliichenflora h d i g  gestort 
wird und Luft in hoherem MaDe in das Rostwasser eintreten 
kann als bei den anderen beiden Versuchen, sind Sauregracl 
und Sauremenge kleiner geworden als bei Abrostung a und b. 
Auch lie& der punkt der RiiStreife friiher. Weiter mu13 auf 
den Ruckgang von p&hhl und Alkaliverbrauch im Zustand 
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tler Uberroste hingewiesen werden. Diese Beobachtung wurde sich, daIj die Zeit, innerhalb welcher das Rostgut als reif an- 
sehr hilufig gemacht. Die Abbildung gibt dafiir weitere zusprechen war, immer kiirzer wurde, je hoher die Rost- 
Beispiele; sie enthiilt Ergebnisse, die an dem gleichen Faser- temperaturlag. Man mu13alsodasRostmaterialbeierhohtenTem- 
material bei konstant gehaltenen Temperaturen von 20, 25, peraturen inkiirzerenzeitrilumen auf Rostreife priifen alsbeider 
30, 35 und 40° sowie bei schwankender Temperatur zwischen Kaltwasserrtkte. um der Gefahr der Uberroste zu entgehen. 

5. Nach Erreichen eines Hohepunktes 
gingen bei dem henutzten Flachsstroh so- 
wohl die Stiuregrad- als auch die Silure- 
gehaltskurven, mit Auspahme der fiir 40" 
geltenden, wieder zuriick. Wodurch das Zu- 
riickgehen des SBuregehalts bedingt ist, Wt 
sich heute mit Sicherheit noch nicht sagen. 
Nicht alle Flachwrten zeigen die Erschei- 
nung gleich stark, vielfach beobachteten wir, 
dal3 die Kurve nicht zuriickging, sondern 
parallel zurnbscisse weiterlief. (S. a. Punkt 7.) 

6. Bei 40° ist das Optimum eher giinsti- 
geu Rostwirkung deutlich sichtbar iiber- 
schritten. Die Ttitigkeit der Bakterien und 
Oberflachenpilze ist eine andere geworden, 
ihre Zusammensetzung hat sich verschoben, 

3>~&~anhend und das Material zeigt in sehr friihem Sta- 
dium die Erscheinungen der tfberroste. Auch 
fanden wir hier nicht mehr ein Zuriickgehen 
der Kurven von Stiuregrad und Stiuremenge. 

7. Man kann oft horen, dal3 die tfber- 
ros t e auf die Wirkung eines besonders hohw 
Siluregehalts des Rostwassers zuriickzufiihren 
sei. Nach vorstehenden Ereebnissen miissen 

9 B 

0 

LLL hierfiir andere UmstBndg verantwortlich 
eemacht werden. Um festzustellen. ob es sich ' # 20 30 10 5ff h ?'O W Jff  Iff0 7;U iff & 7iO 7 h  lh b0 7h 7 h  Zbffh 
iei dem Riickgang der S&ureko&entration 

Abriistung dea gleichen Flachsstrohs bei verschiedenen Temperaturen. Die zu lediglich um eine Oberflachenerscheinung han- 
Beginn aufsteigenden Klwen beziehen sich auf den Sauregehalt, die zu Beginn delt. wurden einem Rostbehiilter von 1.30 m 

fallenden Kurven auf die pn-zahl. 

2.5 und 300 erhalten wurden'). Die Einzelheiten beziiglich 
Saurenienge und SBuregrad sind den Kurven zu ent- 
nehmen. Es sei nur a d  folgencles hingewiesen: 

1. Mit zunehmender Temperatur hat die Siiuremenge 
im Maximum eine leichte Steigerung erfahren. 

2. Die Rostreife war an unserem Material bei 
200 in etwa 218 h erreicht, 
250 in etwa 120 h erreicht, 
3 0 0  in etwa 72 h erreicht, 
350 in etwa 62 h erreicht, 
40° in etwa 59 h erreicht. 

Im Gebiet von 30 und 350 fiel die Rostreife mit dem 
Erreichen des hochsten Punktes der Siluregehaltskurve zu- 
sammen. Wir machten diese Erfahrung bisher bei allen Ab- 
rostungen, die bei diesen Temperaturen vor sich gingen. Auch 
wenn Z-tze zum Rostwasser gegehen wnrden, war die Er- 
sclieinung sirhtbar. 

3. Viir einen moglichst schellen Ablauf der Abrostung 
ist kons tan t  gehaltene Temperatur  sehr giinstig. Ver- 
suche, bei denen mit schwankender Temperatur gearbeitet 
wurde, zeigen lhgere Rostdauer  als solche, die unter gleich- 
bleibenden W-egraden vorgenommen wurden, wobei zum 
Vergleich fiir die schwankende Temperatur der Durchschnitt 
ermittdt wurde. Das Wirkungsoptimum liegt fiir die 
Flachsrostbakter ieu etwa zwischen 32 und 37U. Eiri 
fester Wert liiljt sich nicht gut angeben, da dieses Optimuni 
von verschiedenen Bedingungen, wie z. B. dem Sauregrad 
des Rtktwassers, abhihgt, der wiederum neben der Art der 
Abriistung von der Zusammensetzung des Stengelmaterials 
beeinflu& wird. 

4. Der Zustand der Rostreife 1Ut sich nicht auf einen 
bestimmten Zeitpunkt festlegen, da als rostreif sowohl 
ein bhdriges Faserprodukt als auch ein weiter aufgeschlossenes 
bezeichnet werden kann. Bei w r e n  Untersuchungen zeigte 

l) S. a. J .  V. Eyre u. C. H. Nodch, J .  Text. Inst. 15. 237 '1' 
[1924]; in diesem Aufsatz werden Beispiele fiir den Riistablauf 
bei 210 gegeben. 

Tiefe Wasserproben von der Oberfliiche und 
aus den unteren Schichten w h e n d  des Rost- 
ablaufs entnomen (Tab. 2), wobei der 

Temperaturutlterschied hochstens 1 0  hetrug. Der zu diesem 
Versuch verwandte Plachs war auflerordentlich widerstands- 
f&ig und zeigte erst nach 61/*-7 Tagen Rostreife. Die ent- 
wickelte Siluremenge war ebenso wie der Siluregrad auffallend 
hoch. Unterschiede zwischen oben und unten waTen aber 
nicht zu erkennen, auch war hier im Gebiete der merrtkte 
kein Riickgang von Sauregrad und . Siluregehalt des Rost- 
w w e r s  zu bemerken. Rostwasser, das dem Becken nach 238 h 
Kostdauer entnommen und in einem GlasgefliI3 in den Rijst- 
IiehiSlter eingehfme aufbewahrt wurde, also- vom E'lachs 
getrennt war, zeigte alsbald einen Kiickgang der p ~ -  und Siiure - 
gehaltszahl; es wurden ermittelt : 

nach 238 h PH 4,46, nach 286 h p~ 4,68, 
nach 262 h PH 4,59, nach 310 h PH 5,41. 

Tabelle 2. 
Verhderungxm den Rastwassers in den oberen und unteren Sohiohten 
bul ulnoni R6stbecken (18Ox 146 x 146) mlt Beheleung dnrah Dampf- 

Rinwawe 154 kg Str~~hflachs Lusatia 10%. 
mchlangen. Abrastung mit Auslaugen nach 6 h. 

0 
6 

22 
29 
40 
54 
70 
77 
94 

101 
118 
1% 
142 
149 
166 
190 
197 
214 
221 
238 
262 
286 
310 

oben 

69% 
6942 
5,40 
5,W 
497a 
4,66 
4.60 
4.51 
4,51 
4,47 
4,46 
4,48 
4,49 
4,47 
4,46 
4,4ti 
4,46 
4,5O 
4,50 
4.46 
4,47 
4,40 
4948 

- -- 
unten 

6,26 
5,2G 
5,OG 
4,78 
4.65 
4,68 
43.5 
433 
4,51 
4943 
4343 
4,47 
4,47 
4,42 
445 
4,48 
4.45 
4948 
4,47 
4,46 
4.44 
4,46 

cm' I 
uuf loom 
oben 

0.90 
2934 
5,24 

10,3ti 
13,W 
19,m 
22,70 
233U 
25.80 
27,5O 
29,60 
31,OO 
32.00 
29,64 
30,OO 
32300 

3240 
3 2 9 0 0  
33,10 
33,00 
39,lO 

1. l'rutn: 

2. Probe 

3. Probe 

4. Frobe 
5. Probe 

6. Probc 

Hieraus geht hervor, daB die Anwesenheit des Flachses 
und seine Zusammensetzung fiir die Erscheinung von Be- 

Angewandte Chhsmis 
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0 

l5 19 
a4 
89 

48 63 
72 
87 
00 

121 
136 

deutung sind. Offenbar laufen sich zwei Vorghge eiitgegeii: 
die Herausspal tung von S l u r e n  aus  dein Flachs- 
stengel durch d ie  Ros tbakter ien  und ihre Zerstorung 
durch die  Nebenflora. Beherbergt ein Stengelmaterial 
sehr vide Stoffe, welche zu leicht loslichen Stiuren abgebaut 
werden und sind andererseits wenig shurezerstiirende Mikro- 
organismen anwesend, so wird sich eine hohe Siiurekonzen- 
tration, aber kein Riickgang zur Zeit der Rostreife bemerkbar 
machen. 1st aber im Pflanzenstengel nur wenig sauregebende 
Substanz vorhanden, und sind andererseits reichlich slure- 
spaltende Kleinlebewesen anwesend, so findet der beobachtete 
Ruckgang der Surekonzentration statt. Es wird zu priifen 
sein, inwieweit diese Beobachtung praktischen Zwecken 
nutzbar gemacht werden kann. 

B. Rostverlauf in verschieden hartem Wasser. 
Uiii zu sehen, welchen EinfluI3 die Hlrte des Wassers 

auf den Rostablauf bzw. auf die Rostreife und das Faser- 
inaterial hat, wurde Calciumcarbonat zugesetzt und durch 
Zuleiten von KohlensBure in Bicarbonat  verwandelt. Auf 
diese Weise stieg die G e s a m W e  des Wassers einschlieBlich 
der H a t e  des Frischwassers von rund 100 d H  bis zu 46 HBrte- 
gradens). In einem anderen Falle fugten wir Calciumsulfat 
bis zur Erreichung des gleichen Hategrades zu (Tab. 3). 
Eine ungiinstige Auswirkung auf den Ablauf des Rostprozesses 
war unter diesen Bedingungen weder in dem einen noch in 
dem anderen Palle festzustellen. Die Rostdauer war nicht 
erhoht v.orden. Dasselbe ist von der MagnesiahBrte zu 
sagen, die durch Zusatz von Magiesiuiiisulfat und Magnesiuni- 
chlorid hervorgerufen wurde. Auch luer konnten wir einen 
ungiinstigen EinfluB hinsichtlich der Rostdauer nicht be- 
obachten. 

Tabelle 3. 
Verhndenmgon im Riistwnsser boi Ziisnte von HBrteblldnorn. 

(Eoraner Feinflachs l!N6.) 

7,11 
5,56 
5,56 
5,45 
5905 
4,w 
4,83 
4,QO 
5,04 
5,07 
0.29 
5,64 
G,l2 

ci,n2 
5,68 
5,21 
5,19 
580 
4388 
4 ,B  
4,70 
4,Ri 
.z,H!, 

434 
530  
6,OO 
8,86 
0,64 

10.64 
10,04 
8,lO 
736  
548 
4,OU 
1,84 

0,50 0 
3,48 15 
420 
3,16 23 

88 
6988 lo,% 

10,ZE 49 
10,OO ( ;3 
8,50 72 
7,511 Rfi  

0 
12 

24 
30 
48 
GO 
14 
81 
95 

I10 

18'2 

1'1 I 

GJiG 
5,75 

533 

5,15 
5,01 
437 
4,m 
5.02 

;,,I5 
y n ,  

5,40 
5.23 
5.08 
5,04 
5,04 
.'1,08 

:1;17 

Was die P'aser anbelangt, so lieW sicli das in harteiii 
Wasser gerostete Material nicht h e r  von dem in Frisch- 
wasser von 10 Hmegraden gerosteten Produkt unterscheiden. 
Ein hiirterer Griff war zuweilen vorhanden, ist aber nicht 
Kegel. Die Behauptung, hartes Wasser sei zum Rosten un- 
geeignet, ist in dieser allgemeinen Form sicher nicht zutreffend. 
Es sei ferner darauf hingewiesen, daB der Flachsstengel selbst 
rutld 3-50/, Asche enthat, rlarunter etwa 0,5% CaO und 
O,l% MgO, von denen wiihrend der Roste alsbald ein erheblicher 
'l'eil in das Kostwasser iibertritt (Tab. 4). In 1 n13 Rostwasser, 
in dem sich gewohnlich 50 kg Strohflachs befinden, sind rund 
250 g hatebildende Sake (als CaO und MgO berechnet) 
enthalten. Das sind 25 Htirtegrade, also recht erhebliche 
Salzmengen. 

Tobelle 1. 
Asshengehelt melor Plhehse wahrond dsr Warmwarrserriisto be1 80;. 
Die ErgcbaiRst, beeiehai sich nuf game Stengel ohnr W'umcln nnd Kapeein ]ewcd~ auf dle 

lkuckensuhatans. 

1284 
17,W 
18,32 
20,14 
20,44 
18,54 

16,28 

I Y" m e  

10,U4 
17,16 
20,44 
22,70 
%?,lo 
22,5G 
21 3 2  
18,UO 

Zwimhent.~ 
Etmnm59lY% I 4 ~ ~ 5  1 1,17 1 0,78 I 0,Gl IO,42 0,41 I 0,20 

uberdies setzeii manche Werke zwecks Abstumpfung 
der Stiure deni Rostwasser Kalksalze oder aus der Zucker- 

2, Wiihrend des Riistprozesses fie1 ein groDer Teil des Bi- 
carbonats in Form von Carbonat aus. 

__- -_ 

22 
34 
46 
58 
68 
8'2 

Mi 

industrie stamruenden Scheideschlamm zu. Scheide- 
schlamm enthllt, auf die Trockensubstanz bezogen, etwa 
65% CaCO,, 1-2% P,O,, 0,2-0,5% N und etwas Kali. 
Diese Zusammensetzung 1iiBt erkennen, daB der Scheide- 
schlamm nicht nur zur Neutralisation dienen kann, sondern 
auch ah BakterieiinBhrstoff zu gelten hat. Auch hieraus 
ergibt sich, daB die Kalksalze keinen so nachteiligen EinfluB 
auf den Rostablauf und (lie Vaser liahen konnen, wie man 
ihneii zuweilen nachsagt. 

C. Zusiitze zum Rostwasser zwecks Rostbes~hleunigung~) . 
Man hat vielfach gemeint, durch Herabdrucken des 

Stiuregehalts, z. B. durch Zusatz  von basischen Mitteln, 
die Rijstzeit abkiirzen zu konnen. Wenn das der Fall ist, dam 
m u t e  auch die Verwendung von Puffern von Nutzen 
sein, insbes. von solchen, die gleichzeitig einen Bakterien- 
niihrstoff darstellen. Wir setzten deshalb zu einem Leitungs- 
wasser von 9-100 dH 1,34 Aquivalente Natr iumacetat  
je 1001 Wasser zu, erwhnten auf 30° und brachten den 
Strohflachs hinein (Tab. 5). Die Rostdauer betrug im Mittel 
74 h. Das Maximum des Sluregehalts lag bei 23 ma Siiure 
in 100 cms Rostwasser, war dso gegeniiber dem eines Riist- 
wBssers ohne Zusatz etwas angestiegen. In einem anderen 
Falle gaben wir unter sonst gleichen Bedingungen sekundl res  
Natr inmphosphat  hinzu. Die Rostdauer betrug jetzt 
etwa 68 h; die Siiuremenge stieg 'im Hochstfalle auf etwas 
iiber 20 cm8 nll0 Siiure in 100 cma Rostwasser. In beiden 
Versuchsreihen war eine Abkiirzung der Rostzei t  durch die 
Zustitze nicht zu beobachten. Was die Faser  anbelangt, so 
hatte der Acetatzusatz ein weiches Produkt erzeugt, dagegen war 
durch den Phosphatzusatz die Faser auffallend hart geworden. 

Die Ergebnisse, die wir bei Zusatz  von Harnstoff4) 
hatten, waren nicht immer befriedigend. In  einer Reihe von 
Versuchen, in denen die Proben bei konstanter Temperatux 
von 30° abgerostet worden waren, konnten wir feststellen, 
daB der Hamstoff'), dem bekanntlich die Funktion eines 
neutralisierenden Mittels und eines Rakteriennjhrstoffs zu- 
gesprochen wird, den SBuregehalt und den Siiuregrad 
lierabsetzte (siehe z. B. Tab. 5). Wir verinil3ten jedoch eine 

Tobelle 5. 
Verhnderungen Im Riistwasser be1 Zuante verschlodener Stoffe. 

(Eoraoer Femflachs.) 

H~mtoff  (0,25%@ LBsg.) I h'atrinmacetat 1 Na,IIPO, + 12H,O 

I 

7,m 
5,M 

5 3 4  
6,02 
4,928 
4,G 
4,85 
4386 
4.89 
4 ,m 
5 , 0  

0 
736  1 10 

15,w I 

7,70 
8,15 844 

giinstige Auswirkung auf Rostdauer und P'asergiite. Bei 
Versuchen, die  un ter  technischen Bedingungen 
durchgefuhrt  wurden, und bei denen die vom Thermo- 
graphen aufgezeichnete Temperatur zwischen 25 und 30° 
schwankte, senkte Harnstoff die Rostdauer  auf 3'1, Tage, 
wahrend der unter denselben Bedhgungen durchgefwe 
Vergleichsversuch bis zur Rijstreife 4 Tage brauchte. Die 
Harnstoff-Faser  zeigte gelbbraunen Farbton und weicheren 
Griff als das Vergleichsprod&t, das die bekannte hellgraue 
Farbe a&=. In anderen Versuchen, bei denen die Tempe- 
raturen etwas stlirker schwankten, wie es im praktischen 
Betrieb gewohnlich der Fall kt, ergab sich in der Rostdauer 
ein Unterschied von 24 h zugunsten des Harnstoffs. Das 

a) S. a. P. Kraie, diese Ztsch~. 82, 25, 160, 326 [1919], 88, 
102 [1920]. 

4, D. R.P. 411697, K1. 29b. Gr. 2 (BASF); Y. R.P. 419730, 
Kl. 29b, Gr. 2 (BASF); 0. Flkg, Faserforschg. 4, 131 [1924]; 
Fr. Tobler, ebenda 4, 141 [1924]. 

5, 2.5 g im Liter Riistwasser. 

Anpewandre Clrenic 
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Fasermaterial wies jetzt keine Verschiedenheit ggeiiiiber 
demjenigen des Vergleichsmaterials auf. 

Die Versuche rnit Harnstoff als Beschleunigungsnlittel 
liel3en immer wieder erkennen, da13 nicht allein der Zusatz 
wichtig ist, sondern auch die Beschaffenheit des Stengel- 
materials und die Art und Weise der Abrostung. Die Re- 
dingungen, unter deneii Harnstoff stets wirksam ist und mr  
Verkiirzung der Rostzeit f i i M ,  sind noch nicht geniigend erkaiiiit . 

In der Praxis waren die Ergebnisse ebenfalls stark 
schwanlcend. Abgesehen davon, da13 der Effekt oft ungeniigend 
blieb, steht der allgemeinen Benutzung auch der hohe Preis 
cles Harnstoffs hinderlich in1 Wege. 

Unsere Versuche zeigen deutlich, daB die Abrostung 
der Bastfaserstengel ein sehr verscbiedenartig verlaufender 
Vorgang sein kann. Wiihrend Temperatur, Wasser und 
Art und Weise des Kostens durch den Roster heeinfluflt 

werden konnen,'kann das Rostniaterial selhst iiiit all scinen 
Differenzierungen als Produkt von Saatgut, Boden, Witte- 
rung und Diingung durch ibn nicht veracdert werden. Der 
praktische Roster hat natiirlich schon immer danach ge- 
strebt, den Aufschld seinem Material anzupassen, doch 
lie13 der Bau der Rostanlagen nieistens nur eine beschrhkte 
Abwandlung des Kostprozesses zti. Es gilt jetzt, alle Mo- 
iiiente, die der Kostbeschleunigung und der Verbesserung 
der E'aser durch den Rostvorgang, inshes. hei den1 vielfach 
vorliegenden uneinheitlichen Stroh aus kleinen Anbau- 
flachen, dienlich sein konnen, in einem Rostanlagetyp zu 
vereinen. Hierzu gehoren insbes. die Moglichkeiten des 
Rostens in fliel3endem Wasser, der Temperaturhaltung, der 

.Ausnutzung des Rostwassers, der Beliiftung, der Ver- 
anderung des Mediunls durch %usatire und anderes. 

\:A. l0.j 

I Analytisch-technische Untersuchungen I 
Verbesserte calorimetriscbe Heizwertbestimmung flussiger Brennstoff e 
in PlatingefCLBchen 
Iron L ) i p l . - l n g .  M .  R I C ' I f 7 ' B H  u n d  M A R ( ; .  ~/.41iSC'HI\'II 
U cu t sc he I,'e r s tc c h s a vc s t n 1 t f ii r L u f tfa h Y t c. V., H e Y 1 i I I  - A  d 1 e I S  h o f ,  I n s 1 i 1 it 1 f ii Y B e I r e 6s  s l o  f f o Y s c A rc 11 g 
Etnpg. 23. U f z c d m  1937 

ei der Bcztimmung des Heizwertes fliissiger Stoffe in B der Bombe nach Berthelot-Mahler-Kroeker hat sich die 
bekannte Versuchsanordnung in Gelatinekapselnl) als sehr 
unzweckmiiI3ig erwiesen, da die vollstandige Verbrennung 
hei den Gelatinekapseln niclit immer gewiihrleistet ist. 
Ceringe unverhraiinte Kapselreste, die man nicht immer 

gleich wahrnehmen kann, lie- 
fern bei der Ausrechnung zu 
niedrige Werte. Dies macht 
sich recht deutlich bemerkbar, 
da die Gelatinemasse ver- 
hdtnismkI3k schwer ist. Man 
benutzt a- eine Heizmert- 
bestimmung eine Kapsel von 
OJ4-0,16 g mit etwa 
660-760 WE, entsprechend 

In dieseni Falle beobachtet man zwar durch Aufleuchten 
der Birne, daB eine Ziindung stattgefunden hat, aber erst 
durch das Nichtansteigen der Temperatur erkennt man, 
daB die Substanz nicht verbrannt ist. 

Um eine Hilfssubstam inoglichst auszuschalten, sintl 
wir dam iibergegangen, den Brennstoff im PlatingefaU 
zu verbrennen, welches bei fliiehtigen Substatlzen mit 
einem feinen Co 1 lodi um h au t c hen iiberspannt wird. 

Collodium hat den Vorteil der besseren Entziindbarkeit 
undVerbrennlichkeit. Letztere 
wird bei der Gelatinemasse 
von Luftfeuchtigkeit undI,icht 
ungiinstig beeinfldt. (Die 
Kapseln sind deshalb trocken 
und unter Lichtabschlufl auf- e zubewahren.) Collodium ist 

einer Verbrennungswarme der Gelatinemassevon475 kcal/kg. au13erdem sehr leicht ; man braucht fur die B e s t h u n g  
Aderdem kommen direkte Fehlbestimmungen durch nur ungefiihr 10 mg. Da die Verbrennungswarme etwa 
Herunterfallen der Kapsel vor, die bekanntlich mittels 247 kcal/kg betragt, braucht man die Hilfssubstanz mit 
einer Drahtschleife zwischen den Polen aufgehangt wird. 1-4 W E  praktisch gar nicht in Rechnung zu setzen. Von 

der eigentlich zu bestimmenden Substanz kann man 
os8 g einwaga, die S W w c h t e  Temperaberhohung 
von ungefzihr 3 O  zu erhalten. 

1) Holcle 1933, S. 83; Verlag JuLSpringer, Berlin; Chemiker- 
mender 1934, S. 435, Verlag Jd. Springer, Berlin; Lunga-Bed 
1933, Verlag Jul.Springer. Berlin. 

Angapandla Chemie 
Sl .Jah tg . lQd8 .  Zr.10 




